Mittelwand-GielSanlage Imkerverein Hannover Nord

Stand: 7.11.2023

Der Imkerverein Hannover Nord besitzt eine GieBanlage zur Herstellung von Mittelwanden bis
zum Format Dadant. Die Giel3anlage ist aus Edelstahl und hat einen Warmetauscher im Ober-
und Unterteil, durch den Kiihlwasser flieBt. Das Wasser flieBt dann in eine Wachsauffangwanne
und kiihlt das iberschiissige Wachs ab. Daher benétigt das Gerat einen Wasseranschluss. Der
Wasserstrom kann mit einem Regulierventil eingestellt werden. Das Wasser flief3t in einen Eimer
ab.

Das Gerat muss vorsichtig behandelt werden, da es durch Verformung der Formplatten un-
brauchbar wird!

Die Mittelwandform besteht aus Kautschuk, der sich nicht mit dem Wachs verbindet. Daher sind
keine Trennmittel erforderlich und die Mittelwand kann mit einem Holzspatel leicht aus der
Form entfernt werden. Zur Entfernung der Mittelwand dirfen keine Metallwerkzeuge oder an-
dere harte Gegenstande verwendet werden, um die Kautschukform nicht zu beschadigen.



Aufstellung und Wasseranschluss

Achtung: Niemals ohne Wasserflillung und stetiger Wasserzufuhr nutzen!

1. Aufstellung: GieBanlage auf einen waagerechten Tisch stellen, wie auf den Fotos zu sehen.

2.  Wasserzulauf: Das Gerat verfiigt Giber einen %" Wasseranschluss. Uber einen Schlauch wird
von einem Wasserhahn Wasser zugefiihrt (siehe Foto links). Es ist ein geringer, stetiger
Wasserzufluss erforderlich. (Gegebenheiten am eigenen Wasserhahn beachten!)

3. Wasserablauf: Uber einen Schlauch wird das Wasser von der Fangwanne zu einem Eimer
geleitet (siehe Foto Mitte).

4. Wasserfillung: Absperrhahn (siehe Foto rechts) bei geschlossener Form voll 6ffnen, bis
Fangwanne mit Wasser gefiillt ist und Wasser am Auslauf austritt. Wahrend des Fiillvor-
gangs GielBanlage mehrmals links und rechts 3-4 cm anhaben, damit etwaige Luftblasen
entfernt werden und der gesamte Wasserkreislauf mit Wasser geflllt ist.




Wachs verflissigen

Die Verarbeitungstemperatur des Wachses sollte 80 °C betragen, damit einwandfreie Abglisse
gelingen. Die Verfllssigung des Wachses kann in einem Topf bzw. einem Gefall im Wasserbad
auf einem Ein-/Zweiplattenkocher erfolgen. Die Temperatur mit einem Thermometer prifen.

Es sollten keine Eisentopfe verwendet werden, da sich das Wachs dann grau verfarben kann.

Statt des Kochtopfes kann auch ein Einkochautomat verwendet werden, in den ein Wachsgefal
im Wasserbad gestellt wird. Die Temperaturregelung von Einkochautomaten ist oft nicht sehr
genau, so dass ein separates Thermometer zur Uberpriifung der Wachstemperatur empfehlens-
wert ist.



Hinweis: Wenn reines Entdeckelungswachs verarbeitet wird, werden die Mittelwadnde sehr
sprode. Daher ist es sinnvoll, auch Wachs mit einem gewissen Anteil Propolis (z.B. ausgeschmol-
zene Altwaben aus dem Brutraum) beizumengen. Das Wachs sollte nach dem Ausschmelzen ge-
klart werden und mindestens eine Woche ruhen.

GielRen der Mittelwande

Achtung: Kein Trennmittel verwenden!

Flissiges Wachs im hinteren Bereich auf die untere Formplatte (diese ist leicht nach hinten ge-
neigt) Gber die Breite verteilt eingieBen. Form unmittelbar schlieRen, damit das Wachs keine
Temperatur verliert. Das flissige Wachs lauft beim Schliefen nach vorn. Das liberschiissige
Wachs tritt vorne aus und lauft in die Fangwanne.

Die Wachsmenge je nach gewlinschter GroRe der Mittelwand mit einem geeigneten Schopfge-
fald ausprobieren und moglichst bei jedem Guss die gleiche Menge eingielRen.

Oberteil mit leichtem Druck schlieRen. Darauf achten, dass der Griffbligel heruntergeklappt ist
und das Oberteil dicht aufliegt. Uberschiissiges Wachs tritt vorne aus und flieRt in die Fang-
wanne. Erstarrtes Wachs ab und zu mit einem Holzspatel entfernen.



-

Nach ca. 20 Sek. am Griffblgel 6ffnen.

Mittelwand an einer Ecke mittels Holzspatel bzw. Holzpfannenwender lockern und von Hand ab-
ziehen.

Gelegentlich erstarrtes Wachs aus der Fangwanne entnehmen und in ein separates GefaR ge-
ben. Der Wasserzufluss zur Fangwanne darf nicht durch Wachs verschlossen werden, da der
Wasserrlickstau dann die Formplatten verformt und das Gerat damit zerstort!



Achtung: Wachs aus der Auffangwanne nicht unmittelbar wieder zum Einschmelzen verwenden,
da das anhaftende Wasser schlagartig verpuffen kann!

Die Formplatten mit einem Pinsel sauber halten und bei Bedarf mit warmem Wasser reinigen.
Dabei dirfen keine harten Werkzeuge verwendet werden!

Hinweis: Die Formplatten erreichen erst nach einiger Zeit die richtige Arbeitstemperatur. Es
kann sein, dass die ersten Mittelwdande nicht einwandfrei abgeformt sind. Normalerweise sind
sie trotzdem verwendbar.

Zuschnitt der Mittelwande

Nach dem GieRRen haben die Mittelwande etwas ausgefranste Kanten. Sie sollten bald nach dem
GieBen auf das gewlinschte MaR zugeschnitten werden, da sie dann noch nicht vollstandig aus-
gehartet sind. Zum Zuschneiden kdnnen die Schablonen und ein Pizzaroller verwendet werden.
Es sind Schablonen fiir verschiedene MaRe vorhanden (Deutsch Normal, Zander, Dadant). Damit
die Mittelwande sich nicht verziehen, empfiehlt es sich, eine Holzplatte auf den Stapel zu legen.




Abbau: Wasserentleerung und Reinigung

Die GielRanlage nach der Nutzung reinigen. Dabei insbesondere Wachsreste von den Formplat-
ten mit einem Pinsel und warmem Wasser entfernen. Dabei diirfen keine harten Werkzeuge
verwendet werden!

Wasserentleerung: Nach Benutzung Warmetauscher und Fangwanne entleeren. Dazu Schlauche
abziehen, Oberteil 6ffnen und Verschlussstopfen im Oberteil, im Unterteil und in der Fang-
wanne herausnehmen und Wasser ausgiel3en.

Achtung: Lagerung bei Frost mit Wasser verformt durch Eisbildung die Formplatten, wodurch
das Gerat zerstort wird!

Liste der Teile im Verleih

e Mittelwand-GielRanlage mit Original-Bedienungsanleitung
e Schlauch fur Wasserabfluss

e Holzspatel bzw. Holzpfannenwender

e Pinsel

e Schablonen fiir Deutsch Normal, Zander und Dadant

e Pizzaroller

e diese Anleitung

Weitere bendtigte Teile

e Schlauch fiir Wasserzufluss, Anschluss fiir eigenen Wasserhahn beachten
e Eimer (fiir abgeflossenes Kiihlwasser)

e Schopfgefalk (zum EingieBen des fliissigen Wachses)

e Thermometer



